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Onsoz

Onsoz

Uriinlerimizi kullandiginiz igin tesekkiir ederiz. Her zaman kullandiginiz gergek
duruma odaklanacagiz.

Sirket, guclu teknik guicu ve Uretim Olgegi ile mekanik ve elektronik Grun
isletmelerinin tretiminde uzmanlasmistir; yillar boyunca urin arastirma ve
gelistirmeye kendini adamistir ve gesitlilik, eksiksiz islevler, istikrarli performans ve
gliveni kazanmak igin diger avantajlarla ve kullanicilarin gogunlugunun destegiyle,
Ulke gapinda satilan bir dizi Grtn. Bu uran, kullanicilarin gogunluguna ve ideal bir
bantlama Urtinine adanmis benim sirketimdir, bu Grindn iyi bir performans
go6stermesini saglamak, kisisel ve mlk guvenliginizi saglamak igin lutfen kullanmadan
once bu kilavuzu okudugunuzdan emin olun.

Onlemler

Onlemler

®Bu Urtin yalnizca gunluk ihtiyaglarin, yiyecek hediyelerinin, basili malzemelerin ve
sebzelerin paketlenmesi vb. i¢in kullanilir. Baska amaglarla kullanmayin.

©Bu Urlndn, firmanin izni olmadan yukarida belirtilen amaglar disinda kullaniimasindan
dogacak zararlardan ve ayrica firma disi ¢calisanlar veya yetkili olmayan distribltorler
tarafindan uriin Gzerinde degisiklik yapiimasindan dogacak zararlardan firma sorumlu
degildir. sirket tarafindan. .

©Uriinde, firmanin acik izni olmadan yapilan izinsiz degisiklik veya modifikasyonlar,
kullanicinin Grant kullanma hakkini kaybetmesine neden olacaktir.

©Bu kilavuzda agiklanan hususlarda degisiklik yapilmasi durumunda firmamizin
sizi dnceden bilgilendirmeyebilecegini litfen unutmayin.

O Sirket, Uriin kalitesini artirmak icin araliksiz gaba gostermektedir. Gergek Urtin, bu
kilavuzdaki agiklamadan 6nceden haber verilmeksizin biraz farkhdir.

O Litfen kurulum ve galistirma talimatlarina ve galistirma prosedirlerine basindan
sonuna kadar kesinlikle uyunuz.

O Bu Urine iligkin fikri mlkiyet haklari sirketimize ait olup, ulusal fikri mulkiyet
kanunlari tarafindan korunmaktadir.

Dikkat!

Yasam ortaminda bu Urtin radyo parazitine neden olabilir. Bu durumda
kullanicinin midahalesine karsi pratik dnlemler almasi gerekebilir.
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Givenlik Onlemleri

Sizin veya bagkalarinin kisisel yaralanmasini veya maddi hasari énlemek
icin lUtfen asagidaki ilgili glivenlik 6nlemlerine uydugunuzdan emin olun:

o

o

o

Y
®

Liutfen bu tirtinti kurarken ve kullanirken
yeterli alan birakin. Kapilar serbestce
acilip kapatilabilir ve sorunsuz sekilde
calistirilabilir. Makine olmali Urtintin
kullanimini etkilemeyecek sekilde diiz bir
zemin tlizerine yerlestirin.

Urtinti agagidaki yerlere kurmaktan kaginin,
aksi takdirde gtivenlik tehlikelerine veya
tirtintin daha hizlh eskimesine neden
olabilir ve arizalara neden olabilir.

@Dogrudan giines 1s1g1
@ vViiksek manyetik alanin oldugu yer

.Klimalar, havalandirma delikleri vb.
Riuzgarin dogrudan estigi yer

@ isiticilara, isiticilara ve diger Isitma
cihazlarina yakin yerler.

.Sarslntlya veya siddetli titresime maruz
kalan yerler

@ vViksek veya diglk sicaklk, nemli yer
@ Tiner ve ugucu gazlar gibi yanicl
maddelerin bulundugu yerler

Lutfen kilavuzda belirtilen gti¢ kaynagini
kullanin. Liutfen topraklama kablosuna
sahip t¢ figli bir priz kullanin. Elektrik
garpmasinl ve statik elektrigi 6nlemek
amaclyla iyi bir gii¢ baglantisi saglamak
i¢in elektrik figinin bakir pimini prize
taktiginizdan emin olun.

Lutfen talimatlari dikkatlice okuyun,
talimatlara veya irilin resimlerine uygun
sekilde caligtinn ve kullanim talimatlarini
ve ambalajini saklayin.

Urtinde degisiklik yapmayin, bagka amag¢larla
kullanmayin, trtintn kapagini veya ig¢
aksesuarlarini dilediginiz gibi sokmeyin.

> B> P © e @

Cemberlemeden once liitfen driinin normal
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol
ettiginizden emin olun. Cemberleme
sirasinda triniin i¢ bogluguna digmeyecek
sekilde, baglanan nesnenin i¢inde atag,
zimba veya metal parc¢alar bulunup
bulunmadigi diizenli olmalidir.

Caligma sirasinda makinenin kapisini
kapattiginizdan emin olun ve
calisma sirasinda donen pargalara
dokunun.

Cemberleme iglemi sirasinda, g¢emberleme
igsleminin sorunsuz gergeklestirilebilmesi
ig¢in, liutfen demetlenecek nesneleri dogru
¢emberleme konumuna getirin.

Cemberleme sirasinda bir ariza ile
karsilasirsaniz ve calistiramazsaniz, acele
etmeyin veya makineyi bakim i¢in kendiniz
agmayin. Once satig sonrasl servis personeli
ile iletigime geg¢meli, onaylandiktan sonra
islem yapmalisiniz.

Uriinden duman, tuhaf bir koku veya
anormal ses ¢iktigl zaman liutfen
derhal ¢aligmay! durdurun ve giicli
kapatin, gii¢ kablosunu prizden ¢ikarin
ve satlg sonrasl servis personeliyle
zamaninda iletigime geg¢in.

Makineyi temizlerken veya iiriin parg¢alarini
degistirirken mutlaka elektrik beslemesini
kesin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin.

Makine uzun stire kullanilmayacaksa
glivenligi saglamak i¢in gii¢ kablosunun
fisi ¢ekilmelidir; driin uzun sitire
saklandiginda ve tekrar kullanilmasina
gerek kalmadiginda performansi

Urtin talimatlara gore onaylanmalidir.

Bu tirtin yalnizca profesyoneller tarafindan
onarilabilir veya profesyonellerin rehberligi
altinda basit sorun giderme iglemleri
yapllabilir.
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Before use

Genel Bakis

Otomatik ¢emberleme makinesi, tek ¢ipli mikrobilgisayar kontrolli,
mekatronik akilli ¢emberleme cihazidir. Makine, bir ¢emberleme kayigl olarak
polimer yapigtirict ile birlikte lamine edilecek gerilebilir plastik ve OPP
malzemesini benimser. Makul yapl, giizel gOriiniim, basit kullanim ve yiiksek
verimlilik avantajlarina sahiptir. Bu iriin giinliik ihtiya¢lar, gida, ambalaj
basili malzemeleri, ila¢lar, sebzeler vb.nin paketlenmesi i¢in uygundur.
Stipermarketler, aligveris merkezleri, ¢ift¢i pazarlarl, matbaa, ilag¢ ve diger
departmanlardaki ogelerin paketlenmesi i¢in ideal bir paketleme ekipmanidir.

Performans Ozellikleri

@®O0tomatik ¢cemberleme, akilll ¢cemberleme
@Aninda isitma, kullanima hazir
@Kurulumu basit ve kullanimi kolay
@Hafif ve dayanikl, taginmasi kolay
@Giizel, giivenli ve ¢evre dostu

@Gicli anti-parazit, genis uygulanabilirlik

Teknik Parametreler

@Power supply: 220VAC 50HZ

@®Bekleme modu power: 10W

®Anlik giig tiiketimi: 300W

@Minimum strapping range: 30mmX 10mm
@Maximum strapping range: 228mmX 180mm
@Binding strap specifications: 12mm
@Tightening force: 5-50N(Adjustable)
@Breaking force of strap joint: =95%0riginal tape breaking force (50Kg)
@®Binding speed: <2.5s

@Dimensions: 370mmX241mm X403mm
@Machine weight: 13kg

Kullanmadan Once

Parca Adi

Bant besleyici
koruma ¢ergevesi

Cemberleme
bolmesi B

Cemberleme bolmesi

Dil Kaydirag:

Aktif gorme
Ust Kapak Sensori

Ana Pencere Ekran ve igletim

paneli

Kap1 Tutanagt Sag Kap1

Sol Kapi

Cemberleme
Cemberleme Boslugu ///////////////]ﬁ\ bolmesi A

Bant Besleyici

Koruma Cergevesi Bes yildizli
Core 3 o) vida

. Cemberleme
Ust Kapak bolmesi B

Havalandirma

[
Ana Pencer
Gtic Cikist N
® Ayak anahtari
. @ soketi
Anahtar o2



Before use Before use

Kurulum isletim Paneli Agiklamasi

Bu urlin i¢c mekan kullanimi igindir, [itfen agik havada kullanmayin.

Bu Urtinu egimli veya diiz olmayan bir yere kurmayin.

Bakim ve galistirmayi kolaylastirmak amaciyla kapilarin acilabilmesi igin
litfen calistirma igin yeterli alan birakin. (Birim: mm)

Temp Leng Degreedelay Auto

370 399 —

Parametre ayarl ve ¢aligma Caligtirma diugmeleri

| durumu gostergesi
1 G Dijital Ttip Ekran
1

Gemberleme makinesinin stirtim kodu, makine ag¢ildiginda su sekilde gérintilenir: 4 75
7 o —1 7 = @ Vakinenin kag

ornegin: |

403

=
°
=

makine siirtim kodunun d05 oldugu anlamina gelir..

kez ¢emberlendigini kiimilatif olarak goriintiler ve makine her acildiginda deger sifirlanir,

241 712 .I)ijlm] tilp, parametre ayarlama durumundaki parametreleri gortinttiler, Orneg@in &
_ Parametre ayari ve ¢alisma durumu gostergesi
@ Parametre ayarina girmek i¢cin fonksiyon tusuna Temp Leng Degree Delay Auto
bastiktan sonra, ilgili gosterge 111 yanar ve sicaklik [ ] [ ]
parametre ayarinin girildigini gosteren sicaklik gosterge
g =] ) 15191 yanar.

Temp Leng DegreeDelay Auto

@ Otomatik gdsterge 1s1g1 yandiginda, makinenin otomatik baglama durumunda
o oldugu anlamina gelir; otomatik gosterge 1s1g1 kapalil, bu, makinenin manuel
baglama durumunda oldugu anlamina gelir (bu trtn bir ayak pedalidir).

Kullanim Butonlari

Caligtirdiktan sonra parametre ayarina girmek i¢in fonksiyon tusuna basin. Fonksiyon
Func tusuna stirekli basin. Parametre ayarlama modu; sicaklik, kayig uzunlugu, gerginlik ve
gecikme arasinda ge¢is yapar ve ilgili parametre ayarlama gdstergesi yanar.

Paketleme Yontemi

object to bject to|be

+ke Parametreleri ayarlarken, parametreyi 1 artirmak i¢in “+” tusuna basin ve parametreyi
bé strappdd y

stirekli olarak 1 artirmak ig¢in “+” tusuna uzun basin.

Kk Parametreleri ayarlarken, parametreyi | azaltmak igin “-” tusuna basin ve parametreyi stirekli
ey olarak 1 azaltmak ig¢in “-” tusuna uzun basin.

Bandi degistirirken, kalan bandi geri vermek i¢in bant degistirme digmesini basili tutun. Yeni bant
makarasini taktiktan sonra bandl ilerletmek i¢in bant de@istirme dugmesini basili tutun. Bant besleme ve
bosaltma islemleri arasinda ge¢is yapmak i¢in bant degistirme dugmesine art arda basin.

tusuna basin.

RSt/Clr Makinenin baglanma sayisini sifilamak i¢in sifirama/temizle tusuna basin; parametre ayarlamasi
J >< >< sirasinda parametre ayarlama durumundan ¢ikmak ve parametreleri kaydetmek i¢in sifilama/temizle

Kayisli nesneyi ortasina yerlestirmenin Cemberlenen nesne gemberleme Baglanan nesne baglama portunun AN Otomatik durumda, otomatik gdsterge 15131 agiktir. $u anda otomatik baglanma indiksiyonla
& & . L sag tarafina yerlestiriimisse, etkinlestirilir. Manuel duruma gegmek i¢in bu dugmeye bastiginizda otomatik gosterge kapanir. Bu sirada
dogru yolu budur. gemberleme agikligl.  a¢ikiiginin sol tarafina yerlestirilir ye?le§tirme §);in y§anll§t|§ ciltleme ayak pedali ile gergeklestirilir.

onu yerlestirmenin yanlis yolu

,7, ,8,



Kullanmadan Once

Genel Parametre Ayarlari
Sicaklik Ayari

Sebeke voltajindaki veya ortamdaki degisiklikler nedeniyle,
sicak kafa sicakh@inin ¢ok yiiksek veya ¢ok diglik olmasina
neden olmak kolaydir, bu da ¢emberin yetersiz baglanmasina
neden

olur.

Asagidaki ayarlamalari yapabilirsiniz: Agtiktan sonra,
sicaklik gostergesi yanana ve dijital tiip sicaklik
parametrelerini gosterene kadar fonksiyon tusuna basin.

Deger, de@eri artirmak i¢in “+” tusuna basin ve degeri
azaltmak ve sicakligl azaltmak i¢in “-” tusuna basin. Ayarlama
tamamlandiktan sonra Rst/Clr tusuna basarak parametre
ayarindan ¢ikip kaydedin.

Kemer uzunlugu ayari

Urtin bant igerisine alindiginda zaten belirlenmis uzunluk
parametreleri bulunmaktadir.

Uzun stireli kullanim nedeniyle kemer uzunlugunun biraz
ayarlanmasi gerekir: Gii¢ agildiktan sonra, kemer uzunlugu
gosterge IS1§l yanana kadar fonksiyon tusuna basin ve dijital
tiip bu anda kemer uzunluu degerini gosterecektir.

Degeri arttirmak ve bant uzunlugunu artirmak i¢in “+” tusuna
basin, degeri azaltmak ve bant uzunlugunu kisaltmak i¢in “-”
tusuna basin.

Ayarlama tamamlandiktan sonra Rst/Clr tusuna basarak
parametre ayarindan ¢ikip kaydedin.

Kalinlhk Ayari

Baglanan nesnelerin farkli sikilk gereksinimleri nedeniyle,
diigmelere basilarak asagidaki ayarlar yapilabilir:

Gii¢ acildiktan sonra, sizdirmazlik gostergesi yanana kadar
fonksiyon tusuna basin ve dijital tip su anda sizdirmazlik
degerini gosterir.

Sikma kuvvetini artirmak i¢in “+” tusuna basin ve sikma
kuvvetini azaltmak ig¢in “=” tuguna basin.

Ayarlama sonrasinda parametreden ¢ikmak ig¢in Rst/Clr tusuna
basin.

Gecikme ayarini baslat

Gergek caligmada, bazen dongtileme baglangi¢ hizinin kullanimina
gore degisiklik gerekli olabilir ve asagidaki ayarlamalar yapilabilir: Gug
acildiktan sonra, gecikme gdstergesi yanana ve dijital tip bu andaki
baslangi¢ gecikme degerini gdsterene kadar fonksiyon tusuna basin.
baslangi¢ zamanini artirma ve degerini uzatmak icin "-" tuglarina
basin ve Sicaklik Uzatma Derecesi Gecikmesi Otomatik kisa devre.
Ayarlama yapildiktan sonra parametre ayarindan ¢ikmak ve dagitmak
icin Rst/Cl tusuna basin.

Temp Leng Degree Delay Auto

Temp Leng Degree Delay Auto

Temp Leng DegreeDelay Auto

Temp Leng Degree Delay Auto

Kullanmadan Once

Ozel parametre ayari (Not: Bu ayarin kendiniz ayarlanmasi tavsiye
edilmez, litfen satis sonrasi servis personeline danisin)

indiksiyon Hassasiyet Ayarini Baslat

Isik gibi gevresel faktorlerin baglanma baslatma
indiiksiyonu tizerinde daha gii¢lii etkisi vardir, bu da
baglatma indiiksiyonunun ¢ok hassas veya ¢ok yavag
olmasina neden olur ve bu da baglama islemini
etkiler. Asagidaki ayarlamalar yapilabilir:

Acmak icin fonksiyon tusuna basin; baslangi¢ indiksiyon
hassasiyeti ayar durumuna girecek ve dijital tiip
parametreleri gosterecektir. Degeri artirmak ve hassasiyeti
azaltmak icin "+" tusuna basin ve degeri azaltmak ve
hassasiyeti artirmak igin "-" tusuna basin. Ayarlamadan
sonra ¢ikip kaydetmek igin Rst/C Ir tusuna basin.

Hava bagi parametre ayari

Cemberleme islemi, ¢emberleme bosluguna ¢emberleme yapilmadan
vanliglikla baglatilir (kisaltmasi: bog ¢emberleme). Bos
cemberleme olustugunda makine otomatik olarak 6zel islem
yapacak ve alarm verecektir. Ekranda E06 gosteriliyor ve
kayar dil tizerinde ki¢tik bir baglama bandi halkasi olusuyor.
Boylece bos bagin neden oldugu kiigiik daire kolaylikla idare
edilebilir. Bog baglama parametrelerinin ayarlanmasi daha
kugtik nesnelerin baglanmasiyla ilgilidir. Parametre ayari
daha biiyiik oldugunda, daha kii¢tik nesnelerin baglanmasi g¢ok
gevsek olacak ve ayni zamanda alarm verecektir. Su anda, bos
baglama parametrelerinin boyutu ayarlanarak ayarlanabilir:
Agmak i¢in fonksiyon tusuna basm ve ardindan bos baglama
parametrelerini gortintiilemek tzere dijital tiipti seg¢mek igin
fonksiyon tusuna basin; Degeri artirmak i¢in "+" tusuna basin;
baglanan nesnenin minimum boyutu artacak ve kiigiik daire bos
bagdan sonra biiyiiyecektir; "-" tusuna basin Anahtar degeri
azaltilir ve ciltleme nesnesinin minimum boyutu azaltilir.
Ayarlama tamamlandiktan sonra Rst/C lr tusuna basarak ¢ikip
kaydedin.

Eksik bant hassasiyeti ayari
Cember makinenin alt kismina yerlestirildigi i¢in

¢cemberleme sirasinda ¢emberin kalan durumunu goézlemlemek

hi¢ de zor degil. Kayig algilama yapisinin olmayigindaki

ama¢ kullaniclya makinenin kayig eksikligini hatirlatmaktir.

Farkli ¢emberleme malzemeleri nedeniyle eksik kayig
algllama yapisinin hassasiyeti farkli olacaktir ve bu da
eksik kayls kararinin hatali olmasina neden olacaktir.

Asagidaki ayarlar yapilabilir: Agmak i¢in fonksiyon tusuna

basin ve ardindan eksik hassasiyet parametresini
goritintiilemek i¢in dijital tipti segmek i¢in fonksiyon
tusuna basin, degeri artirmak ve hassasiyeti azaltmak

”

igin ”+” tusuna basin, ve de@eri azaltmak ve hassasiyeti

artirmak i¢cin “=” tusuna basin; deger C00 olarak
ayarlandiginda eksik hassasiyet parametresini kapatin.
Kagit algilama, ayarlamadan sonra ¢ikmak ve kaydetmek
i¢in Rst/C 1r tusuna basin.

Temp Leng DegreeDelay Auto

Temp Leng Degree Delay Auto

Temp Leng DegreeDelay Auto
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Operasyonel Kullanim
Talimatlar

@ Normal agilistan sonra cemberleme makinesi kendi kendini kontrol eder, ekranda siiriim kodu
gosterilir ve 0 gosterilir, otomatik gdsterge 1s1§1 yanar ve bu sirada bekleme durumuna girer, ekran
sekilde gosterildigi gibi gérianir:

Func MR

+ Rst/Clr

Temp Leng DegreePelay Auto

@ Bekleme durumunda, baglanacak nesneyi gemberleme bosluguna koyun. Bu sirada,
cemberleme nesnesini algilamak igin sensor etkinlestirilir ve makine otomatik olarak gemberlemeye
baslar. Kullanicinin manuel cemberleme gereksinimleri varsa, manuel moda ge¢gmek igin A/M
tusuna basin. Bu durumda, otomatik gosterge sénecek, ayak pedalini baglayacak ve baglamak igin
ayak pedalina bir kez basacaktir.

@ Cemberleme isleminin sematik diyagrami:

@ Diizgiin ve glizel bir sekilde ciltlemek igin, baglama ydnlendiricisi A ve ciltleme yonlendiricisi B, calisma
platformuna monte edilebilir ve kendileri tarafindan uygun konuma ayarlanabilir.

@ Baglanacak nesnenin, baglama boslugunun ortasindaki baslangi¢ sensoériinln tizerine yerlestiriimesine 6zellikle
dikkat edilmelidir, aksi halde baglama islemi baslatilamaz.

@ Cemberleme yaparken, gcemberlenecek nesneyi diizglin bir sekilde tutmali, ardindan gemberleme tamamlandiktan
sonra gemberlenen nesneyi ¢cikarmalisiniz; Baglanacak nesnenin art arda birkag kez gemberlenmesi gerekiyorsa, her
cemberlemeden sonra sensori etkinlestirmek igin cemberlenmis nesneyi birakmalisiniz. Cemberlemeye baslayin.

[ ] Operator yanlislikla bos gériindigiinde, makine gemberleme boslugunun ortasindaki kayar dil Gzerinde kiglk bir
cemberleme halkasi olusturacak, dijital tiipte EO6 gorintiilenecek ve sesli uyari duyulacaktir. Bu sirada aski
halkasini elle veya cimbizla gikarin. , Ve ardindan kayar dili sifirlamak igin Rst/ClIr tusuna basin, bant beslemeyi
baslatin, E06 alarmi kaybolur ve bir sonraki gemberlemeyi bekleyin.

[ ] Kayis kayar dil tarafindan bastirilirsa, "+" ve "-" tuslarina ayni anda basarak dili geri hareket ettirin, atik kayisi
elleriniz veya cimbizla ¢ikarin ve Rst/Clr tusuna tekrar basarak sifirlamayi yapin. dili kaydirin ve bir sonraki
cemberlemeyi bekleyin.
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Operasyonel Kullanim

Sikma ayar talimatlar

Nesnelerin baglanma sikiligi iki yontemle ayarlanabilir; biri diigmeler aracihigiyla sikihgi
ayarlamak, digeri ise digme araciligiyla ayarlamaktir. Digmenin sikihgini ayarlamak igin
makinenin sol kapisini sekilde gosterildigi gibi agin:

@ Sikma kuvvetini glglendirmek igin dugmeyi saat yonlinde gevirin
ve sikma kuvvetini zayiflatmak icin diigmeyi saat yoninin tersine
gevirin.

@ Makine, nesnenin sikma kuvveti olarak kayisin sikma kuvvetini
kullandigindan, onu kullanirken gergek ihtiyaclara gére ayarlamaya
calisin ve diigme cok gevsek veya gok siki ayarlanmamalidir.

Kurulum ve teslimat talimatlari

Cemberleme kayisinin makinenin iginde kullanilip kullaniimadiginin anlasiimasi kolay
olmadigindan, gemberleme kayisinin kullanilip kullaniimadiginin belirlenmesi icin makine
calismasinin otomatik baslatilmasi kullanilir. Asagidaki kosullar meydana geldiginde, cemberleme
kayis! tuikenmistir ve degistiriimesi gerekmektedir: makine otomatik olarak fazla gemberleme
kayisindan c¢ikar, dijital Tupte EO05 gorintilenir, sesli uyari duyulur; kemer yuvasindaki kemer
belirlenen konuma giremiyor, ekranda E03 gériinuyor, uyar sesi duyuluyor, bant sikismasi yok.
Yeni kayisi degistirmek icin litfen asagidaki adimlari izleyin:

1. Makinenin sol ve sag kapilarini agin ve bandin tiikendigini dogrulamak igin bant makarasi kutusunu disari

cekin.

2. Kemer yuvasinda bir kayis varsa, kayisi kemer yuvasina geri dondirmek igin kayis degistirme diigmesine basin;
3. Makara gekirdegini gikarin ve yeni makaray! Sekil 1'de gosterildigi gibi makara kutusuna yerlestirin;

4. Makara kutusunu tekrar kaset yuvasina itin ve sag kapiyi kapatin;

5. Sekil 2'de gosterildidi gibi, sol elinizle gemberleme basligini bant girisine yerlestirin ve sag
elinizle kayis degistirme diigmesine basin (kayisi agmak icin bir kez basin, kayisi iceri dogru
hareket ettirmek igin tekrar basin; dénguler halinde);

6. Kayisi takip génderdikten sonra sol kapiyi kapatin ve makine bekleme durumuna girer.

Simgeleri yukleme ve gdnderme

Kayisi eksik kayis yuvasina yerlestirin

Cemberin bikilme yoniine
dikkat edin
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Basit ariza analizi ve sorun giderme Basit ariza ve paketleme listesi

Sensor Dagitici Basit ariza analizi ve sorun giderme

Makine calisirken asadidaki durumlar meydana gelirse lltfen formun icerigine gore tespit edip
mudahale ediniz. Satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegmek ve servis personelinin
rehberliginde ¢alismak en iyisidir:

Ariza Kosullari Sorun nedeni ¢6zim
akine ekraninda goriintl yok Glg Yok Elektrik figini, kablosunu, sigortayi kontrol edin
Oluklu Tikanma Banttan gikin, yabanci cisimleri temizleyin,
Beslerken L . -
Bant sikismis E03 dtiz-bir-sekitdekesinve-bandrtekrargirin=
@ Diizensiz Kursun Banttan ¢ikin, diiz bir sekilde kesin ve bandi tekrar girin
Start sensor EO Giris sensor E03 IL’IL\\S\ Egi?”iéii)lli?lmzca bir bSlime Emme sensorii anormal Bant sensorfinii temizlemek ve bandi yeniden girmek icin bir firga kullani
- Cannot enter with E03 Besleme Motor Arizasi Servis personeli ile iletisime gegin
Kilavuz il¢ besleme makarasi arasinda tgmas yok  Kemeri tekrar girin ve geri yiikleyin
3 i o
a:l I:I Gefirilemiyor Degistirme dugmesi basarisiz olliyor. Satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegin.
-\j " EKlemler siki bir sekilde bagh degil Kafa sicakligi gok dusiik Ut bashginin sicakhigini ayarlayin ve baglanti yerinin
Sleak baglantnoktalarinda utiileme durumunu gézlemleyin
kirik baglantilar Sicak kafa sicakliyi gok yiliksek|Uti bashginin sicakligini ayarlayin ve baglantinin
Baglanti noktalari sicak ve ve kayan dilin konumu opt 7
@ diuzgin baglanmamis sabitlenmistir. Satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegin
Baglama gok siki veya gok gevsek Uygun olmayan baglama sikiligi Sizdirmazligi segmek igin sikilik digmesini veya
@ anahtarint nynrlqym
Sicak baglanti yapilamaz, E02 Sicak baglanti yok Servis personeli ile goriisiin
. . Slayt yabanci bir cisim tarafindan Yabanci maddeyle ilgilenin, Sifiramaya basin
Eksik bant sensor E05 Dil sensor E04 Kayar dil ekrani sifilamaz | o\ eilendi
E04 . . o )
I\ Bant kesme sensérini gormek igin A Makinenin paslanmaz celik tst kapagini Kayan sensér veya motor arizasiSatis sonrasi servis personeliyle iletisime gegin
makinenin sol ve sag kapilarini agin cikardiginizda eksik kayigi ve kayan dil L . -
ve kapagi cikarin. senséri]_nu gérebilirsiniz. Servis personeli Anormal Bant Eksik E05 Makinenin iginde kayis yok Yeni bant makarasiyla degistirin
gereklidir. Eksik bant sensorl arizasi | Satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegin
Cemberleme ekrani yok E06 Kayislar omadan gemberleme |olmadan veya kiiglik iimekleri gemberlemeden tutmadan
Baglatma alarmi ve hata kodu fima diSmasine basn
Makine agildiktan sonra kendi kendini kontrol edecektir. Otomatik kontrol sirasinda mekanik Birlikte verilen kiigiik nesneler ekrani EO6 Daha biiyiik paramietre ayarlari B dosyasinin parametrelerini ayarlayin ve

doénme sesi olmamalidir. Otomatik kontroliin normal ekrani 0'dir. Asagidaki kod gériintllenirse, bu deger azaltiir

bir ariza oldugu anlamina gelir ve basit bir tedavi uygulayabilirsiniz: . . i . i
A E03, E04, EO5, E06 ariza alarmindan ¢ikmak i¢in sifirlama digmesine basabilir. Yukaridaki

durum giderilemiyorsa liitfen derhal satis sonrasi personel ile iletisime gegin.

Hata Kodu | Sebep ve Coziim Basit ¢ozim
EO1l  |Basl Istisnasi| Baslat érinii temizlemek igin bir firca kull Ad trelerini kilde i i
vy aslangig Istisnasi| Baslatma sensoriinii temizlemek igin bir firga kullanin veya losyasinin parametrelerini uygun sekil Paket LIStGSl
E02 Anormal Bant Kesimi Sol ve sad kapaklari agin, kapagi ¢ikarin ve bant sensériini bir firgayla temizleyin. . .
NO. Adi Miktari NO. ADI Miktar
E04 Anormal Dil Kaymps1  Tikanan yabanci cisim varsa yabanci cisimle ilgilenmeniz gerekir, _ . .
oya satis sonrast servis personaliyle lltisime gogin.. 1 Cemberleme Makinesi 1 5 Demetleme béime A, B 1
EO07 Anormal Sicak Kafa Satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegin .
2 Cemberleme Kemeri 1 6 Bes yildizli sap 4
Note: EO1 Ariza giderildikten sonra otomatik olarak alarmdan cikar; EO2 EO2 arizasi giderildikten .
sonra alarmi temizlemek igcin makineyi yeniden baslatmaniz gerekir; EO4 ariza alarmindan ¢cikmak 3 GUQ Kablosu 1 7 Makas, fII’Ga 1
icin sifirlama digmesine basin, EO7'nin satis sonrasi servis personeliyle iletisime gegmesi gerekir. -
4 Ayak Anahtari 1 8 Ozet 1
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