MUHLEN-FALCON

T61 — PARA SAYMA MAKINESI

Kullanim Kilavuzu




Degerli Musterimiz,

Kagit paralarin tanimlanmasi ve tasnif edilmesi ile ilgili en yeni konsept isiginda 6zenle tasarlanmis
Yuksek teknoloji Griindi bir Griin olan MUHLEN Falcon T61 k&gdit para sayacini segtiginiz igin
Tesekkur ederiz. Son derece otomatik ve akilli bir finansal cihaz olarak, bluylk dokunmatik LCD
Ekran ve USB'ye sahip ¢ok yonlulik, kolay kullanim ve etkileyici gorunumun mukemmel bir
Birlesimidir. Lutfen bu makineyi kullanmadan 6nce bu kilavuzu bastan sona okuyun ve olaganustu
Sahte ayirt etme yetenegini ve dodru sayma yetenegini dedistirebilmeniz igin verilen talimatlari

Izleyin.
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5. Alarm ve genel sorun giderme Al Serisi

Makinede herhangi bir gorunum eksikligi olup olmadigini kontrol edin ve takili tUm aksesuarlari kontrc
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Paketin iginde sunlar var:

."z',

1 spare fuse
(inside the socket)

1 user's manual

1. Makineyi 100V ~ 230V AC gii¢ kaynag1 ile baglayin.
Ik basta kendi kendini kontrol etmesi igin makineyi ¢alistirin.

2. Kendi kendine kontrol tamam ise, makine temel ayarlari gosterecektir; Aksi takdirde,
hata mesaijlari goruntulenecektir.
O Onemli: Elektrik carpmasini 6nlemek igin, glivenlik igin ltutfen her zaman

toprak terminalli bir priz kullanin.
3. Dogru algilamayi saglamak igin asagidaki notlari kaldirin:
A. Beyaz kagit ile yamal
B. Yikandiktan sonra
C. Ciddi lekeli
D. Kirik veya catlak

4. Besleme:

I.  Notalarin tum koselerini ve kenarlarini hizalayin, purtzlaluk hatalara neden
olabilir.

Il. Notlari haznenin ortasina yerlestirin ve gerekirse hazne kilavuzlarini ayarlayin.
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1. Makineye Genel Ba

1.1 Makineye Genel Bakis (6n)

(o] []

3.5 ing TFT LED Ekran Not kilavuzlari
Tahrik kanatl silindir

istifleyici cebi

Not haznesi

(@] [o] [#]

Kontrol Paneli

1.2 Makineye Genel Bakis (arka)
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Kulp

Ust Kapak fatura mandali

USB Port
% Yazicl Baglanti Noktasi
Harici Ekran Bag.Noktasi
| 6] Giig Diigmesi
Gug kaynagi soketi (dahili sigortali)
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1.3 Kontrol Paneline Genel Bakis

1. MOD
Sahte Algilama Modu'nu ayarlayin.
2. MENU
Kurulum Moduna girin.
3. CUR
Para Birimi'ni segin.
4. ADD
Ekrandaki tutarin ustiine eklemek.
5. BATCH
Desteleme numarasini ayarlayin.
6. START/OK
Motoru calistirin, islev 6gesini calistirin veya kaydedin.
7. CLEAR
Kurulum Modundan ¢ikin veya sayilari silin.
8. RAPOR

Mevcut sayimin ayrintili bilgileri.

4 . ) .
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1.4 Kontrol Ekranina Genel Bakis
4

5
1 MIX (&)
2

(8.
24174

3 ————CUR: CAD~ AlIJTo ~ : ~ 8
10 ?

Sayma Modu Sayim Toplami

Parti numarasi Emisyon Modu

Para Birimi Duyarlilik Bayrag: Ekleme Modu

[ 4]USB Modu Otomatik veya Manuel Baslat

Hassasiyet Bayragi

[ 6] Toplam Sayim

Calisma modu Tek, Karisim, Sayim

Mevcut para birimi Coklu Para Birimi

Hiz:

Sahte algilama olmadan Normal Sayim 1000 ~ 1500 Adet/dak.
Karigik Sahte algilama ile sayim 1200 Adet/dak
Uygulanabilir kagit para boyutu Uzunluk: 100-180 mm
Genislik Genislik 50-100mm

Kalinlik: 0.075 ~ 0.15mm
Hazne kapasitesi 300 Adet
[stifleyici kapasitesi 200 Adet
Bayutlar 265(U) x250 (G) x275 (Y) mm
Gug¢ kaynagi AC100V ~ 240V 50/ 60Hz
Araylz RJ12 Serisi RS-232, USB
Net agurhk ﬁkg
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2. islev Tusla

2.1 MOD tusu:
Sirayla ¢calisma modunu se¢gmek igin "MODE" tusuna basin.

A. TEK: Siralanmis kupur degeri sayimi.
- Notalari ilk orijinal notaya gore sayin.
- Sayma ile sahte urun tespiti.
B. MIX: Karisik kUpur degeri sayimi.
- Karisik kiipur tanimlamasi.
- Sayma ile sahte urun tespiti.

2.2 START /ok tusu:
Bu anahtar su amaglarla kullanilir:

A. islemi baslatin veya yeniden baglatin.
B. Cesitli ayarlar bellege kaydedin.

2.3 TEMIZLE tusu:
Bu anahtar su amaglarla kullanilir:
A. Kurulum Modundan ¢ikin ve sayilari temizleyin.
B. Tusu basili tutmak, sayim bilgilerini temizleyebilir.

2.4 ﬁ /ﬂ " tusu:

A. Oge ayarlamasi
B. Oge ayarini degistirin.

2.5 MENU tusu:
Bu tus, ment sayfasina girmek igin kullanilr.

MENU

1. Settings

2. CIS Calibration

3. CIS ColorBalance

4. Version Information
5. Data Collection Mode

6. Restore Factory Settings

Cancel AW
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2.6 BATCH anahtar:
Bu anahtar, DESTE numarasi ayarlari i¢in kullanilr.

"BATCH" tusuna art arda basarak, deste numarasi sirayla 0~999 arasinda degistirilebilir ve "BATCH"

tusunu 6nceden ayarlayarak sayim BATCH numarasini girin. "Kaydet" tusuna basilarak deste
numarasi ayari degistirilebilir.

2.7 ADD tusu:

Goruntulenmesi igin birikime ihtiyaciniz varsa "EKLE" tuguna basin. LCD'de "EKLE"

gorintilenecektir. Sayim tamamlandidinda, toplam toplam goérintilenecektir. Sayinin dst sinir
tastiginda sayma ekrani otomatik olarak sifirlanir.

2.8 RAPOR anahtari:

Sayim tamamlandiktan sonra, ekranda ayrintil bilgi listesini gérmek igin "YAZDIR" digmesine
basin. Sayim bilgilerini gérmek igin "REPORT" tusuna 1 kez basiniz.

Ozeti harici yaziciya géndermek igin "REPORT" tusunu yaklasik 2 saniye basil tutun.

3401 340,100
3401 170,050
3401 68,020
3401 34,010
3400 17,000
3400 3,400

TOTAL 20404 632,580
Cancel A | ¥ MOREDETAILS

2.9 CUR Tusu
Her para birimini / Mix & Multi para birimi modunu segin.

CUR_MIX: Karisik Para Birimlerinin otomatik olarak taninmasi.
CUR_AUTO: Otomatik para birimi tanima.

MIX \ 6

usbD 5 _IDR
o
356 PCS 2 . HKD 6 &]PY
3 [N INR 7 B8 cep
; K —

CURREN

4 RUB 8 JEEEN EUR

CUR:AUT ~ ~  MANU ~ Cancel 4 | a | v | » Save

CUR_AUTO

CUR_MIX
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3. MENU Ayz

Kontrol Panelinden asagidaki gorevleri gergeklestirmek icin "MENU" tusuna basabilirsiniz:

MENU
1. Settings

2. CIS Calibration

3. CIS ColorBalance

4. Version Information
5. Data Collection Mode

6. Restore Factory Settings

Cancel AW

® Bu moddaki her tusun islevi

Anahtar Fonksiy
on

CLEAR Cikis Ogenin segenegini degistirme
1 /1l | onayla/sakia

START /ok

3.1 Ayarlar

Ayarlari segin, asagida ki araylzu goreceksiniz.

SETTINGS SETTINGS

1. Image Sensitivity 7. CIS StaticPic View

2. MGS Sensitivity 8. Start Sensor Sensitivity
3. MGB Sensitivity 9. Clear Sensor Sensitivity
4. Double Sensitivity 10. Threshold Settings

5. Sensor Static Data 11. Sound & Display

6. Sensor Dynamic Data 12. Stacker Capacity

Cancel 4 | a | v | » Cancel 4| a | ¥ | »

SETTINGS SETTINGS
13. Printers Baud Rate Set 19. Speed Set
14. Brake Time Correction

15. Date Format

16. Date & Time

17. Alarm Counting Selection

18. Debug Print Mode

Cancel 4 | a | v | » Cancel 4 | & || v | p

Not: Litfen Uretici veya yerel cihaz ile iletisim kurmadan degisiklik yapmayin.
Dagitici

Anahtar Fonksiyon
CLEAR Cikis

¢ = | Sayfay Degistirme
ﬁ / ﬂ Ogeyi Degistirme

START / | Onayla/ Sakla
Ok.
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3.2 CIS Kalibrasyonu

Arka kapagi agin ve Test Cubugunu CIS Uzerine yerlegtirin. Ardindan arka kapagi
kapatin.

"Start Check" butonuna basin ve ekranda "CIS adjust Completed!" yazdiginda, ayar
Islemi tamamlanmis olur.

CIS CALIBRATION

Please Put In The Test Bar

Exit check Start check

HOME > MENU HOME > MENU
CIS CALIBRATION QS CALIBRATION

Please Take Out The Test Bar! Please Take Out The Test Bar!
L= .
cis adjust exposure failed! ds adjust complete!

Exit check iew i Exit check Color balance
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3.3 CIS Renk Dengesi

Hazneye bir para koyun ve ekranda " color balance completed!", CIS kalibrasyonu
tamamlandi. " View img" ye basin, paranin resmini gosterecektir.

CIS COLOR BALANCE

Please put a bill into the hopper!

Exit check

3.4 Surum Bilgisi
Makinenin siirim bilgilerini gosterin.

VERSION INFORMATION
GIN: DEF_soft_version
Main:  JNVS_20230529a

Image: APP-APP_01 FPGA-FPGA_01

Display: APP23110920 RES23111808

Back

3.5 Veri Toplama Modu
Veri Toplama Modu ‘nu agin veya kapatin

DATA COLLECTION MODE
1. Off

2. Warning

3. Al

Cancel AW

3.6 Fabrika Ayarlarini Geri Yiikle
“Restore” butonuna basilinca fabrika ayarlarina geri doner.

RESTORE FACTORY SETTINGS

Restoring factory Settings may cause loss of
personal Settings data.

Are you sure to restore factory Settings?

Restore
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4.1 Bakim ipucu

1.

Makineyi iyi havalandirilan kapal bir yerde tutun ve g¢alistirin. Guglu 1s1k ve manyetik
alandan kaginin.
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Elektrik fisi, toprak terminali olan bir prize baglanmalidir.

Makinenin duzgun c¢aligsabileceginden emin olmak i¢in gu¢ kaynagi 100V~240V
araliginda olmahdur.

Toplama c¢arki, besleme carklari ve tasima carklari Uzerinde yag, gres veya herhangi
bir yag camuru olmamalidir. Bu durumda yanlig sayima neden olan kayma meydana
gelebilir.

Sigorta degeri, kesinlikle uyulmas1 gereken 2A'drr.

Herhangi bir foto diyot giftinde biriken tozu haftada en az bir kez temizlemek igin
fircayi kullanin. Yakalama tekerleklerini ve alici tekerlegi temizlemek icin nemli
yumusak bir bez pargasi kullanin.
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4.2 Besleme Boslugu Ayari

Kagit kalinhgi ayar vidasinin uygun konumunu belirlemek igin: Vida
genellikle fabrikada iyi ayarlanmigtir. Ancak, eger makine galisma
sirasinda durur ve LCD ekranda sik sik "Zincirli" gdsterir, vidayi
saat yonunun tersine ("-" yonunde) hafifge ¢evirin. Benzer sekilde,
nota beslemesi duzgun degilse ve oldukga sik "Kayma Egimleri"
gOsteriyorsa, vidayi saat yonunde hafifge ¢evirin ("+" yonunde).
Ayarlama deneme yanilma yoluyla yapiimalidir.

1) Ayarlamalar biraz yapiimalidir.

Besleme boslugu ayari asagidaki nedenlerden dolayi gereklidir:
* Yeni veya basiimig durum notlarinin sayimi.

« Sayim ince veya kotu durumdaki notlar.

« Ortalama durum notlarinin sayimi.
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4.3 Para Sikigmalari
Para sikismalari- Para Yolunda
Kapak mandalini agin ve sikigan paralari gikarin.
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Aciligsta kendi kendine tanilama hatasi

ileti

Sorun Yeri

Sorun giderme

Hazne Hatasi

Giris Sensorl

Banknotlari ¢ikarin.
Tozu temizleyin.

istifleyici Hatasi

istifleyici Sensori

Yukaridakini uygulayin

IRL1 Hatasi

Sol IR1 Sensori

Yukaridakini uygulayin

IRR1 Hatasi

Sag IR1 Sensori

Yukaridakini uygulayin

Motor Hatasi

Motor

Baglanti kablosunu kontrol edin.

iletisim Hatasi Goruntu karti / 10 karti Baglanti kablosunu kontrol edin
UV_L Hatasi UV Sensrii Baglanti kablosunu kontrol edin
UV_R Hatasi ensoru UV Sensoérint Temizle
MGL_1 Hatasi Sol MG L Baglanti kablosunu kontrol edin
MGL_2 Hatasi 0 sensoru Sol MG Sensoériini Temizleyin
MGL_3 Hatasi
MGR_1 Hatasi Saz MG o Baglanti kablosunu kontrol edin
MGR_2 Hatasi ag sensoru Sag MG Sensorini Temizleyin
MGR_3 Hatasi
- Baglanti kablosunu kontrol edin
S et HIEE sansel MG8 Sensorunu Temizleyin
. Baglanti kablosunu kontrol edin
MG9 Hatast MG9 sensoril MG9 Sensorinlu Temizleyin
MG6_1 Hatasi MG6 L Baglanti kablosunu kontrol edin
MG6_2 Hatas sensoru MG6 Sensoriinii Temizleyin
Kagit I karin.
CIS Hatasi CIS sensoéri agit paraar giarin

CIS Sensoriniu Temizle.

GL18 Hatasi

Gortintu panosu

Baglanti kablosunu kontrol edin
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