PARA SAYMA & AYRISTIRMA MAKINESI
KULLANIM KILAVUZU
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|. Operasyon Oncesi Talimatlar

A. Makineyi gii¢ kaynagina baglayin:
Gii¢ kablosunu 220V~50Hz/110~60Hz gii¢ kaynagina takin;
Kullanicinin sayim sonucunu yazdirmas: gerekiyorsa liitfen yaziciy: yazici arayiiziine baglayin;
Kullanicinin verileri bir USB diske kaydetmesi gerekiyorsa, liitfen USB diski USB arayiiziine baglayin;
Litfen makinenin giivenlik ve anti-statik elektrik agisindan iyi bir sekilde topraklandigindan emin olun;
Litfen makine masasinin saglam, dayanikli ve egimsiz oldugundan emin olun;

B. Dogru Yol:
Banknotlar: saymaya baslamadan 6nce liitfen banknotlari diiz bir masa tizerinde toplayin ve ardindan
kagit kilavuzunun konumunu, sayilacak banknotlardan 2 mm ila 3 mm daha uzun olacak sekilde ayarlayin.
sayildi. Son olarak banknotlart makinenin giris haznesine koyun ve saymaya baslayin.

GUVEVLI KULLANIM BILDIRIM] !

Bu makine voltaji devam eden giinlere uygundur: AC 220V 50HZ / AC 110V 60HZ.
Toprakl priz kullanin
Makine uzun sireli kullanilmadiginda prizden makinenin fisini ¢cekin

Dahili kisa devreyi dnlemek i¢cin makinenin icine atag, toplu igne, bozuk
para vb. iletken nesneleri disirmeyin veya makinenin igine yag
sigratmayin.
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5. Makineyi benzin, benzen gibi kimyasal solventler ve asitli sivilarla
temizlemeyin.

6. Bakim veya diger ihtiyaclar icin arka kapagi agmaniz gerekirse, glicli kesin
ve baglantisini kesin.




1. Makinenin Kisa Tanitimi

A. Makine Tanitimi

Sol Yan Kapak

iist Banknot

Haznesi

Korumasi

Reddetme Gozii
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istifleyici
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Banknot
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Cift Para Ayari

Diizgiin Sayim igin
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ardimci Hazne Plakasi Banknot
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Gegerli tarih ve saat;

Mevcut sayma modu;

Mevcut sayma para birimi;

. Mevcut sayma hizi;

. Sayilan parcalarin ve kiipiirlerinin goériintiilenmesi i¢in 6zet alans;
. Yiiz veya yon siralama islevi

. Sayilan banknotlarin toplam adetleri;

. Sayilan banknotlarin toplam degeri.
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C. On Paneldeki Islev Tuslarn

ADD

SORT

REPORT

Bu diigme CNT modu (sayr), SDC modu (Tek kipir Sayimi) ve MDC modu
(Karisik Kipur Sayimi) arasinda gecis yapmak icin kullanilir

Bu digmeye kisa baslldiginda baslangi¢ veya st seviyeye geri donuldr.
Bu digmeye uzun basildiginda manuel sayma/otomatik sayma islevi arasinda
gecis yapilir.

Bu digme, makinenizdeki mevcut para birimi adlanni géstermek ve gecerli
sayma para birimini segmek icin tusuna basmak icindir.

Bu digmeye kisa basildiginda toplu modu agmak/kapatmak icin kullanilir.
BATCH acikken, parti numarasini girmek i¢in rakam tuslarini kullanin.
Bu diigmeye uzun basildiginda makine i¢in eskime testi yapllir.

Bu digmeye kisa basildiginda Ekleme modu acilip kapatilir.
Bu diigmeye uzun basildiginda makinenin Sensor tarihleri girilir.




Bu diigmeye basildiginda ana araytiz altinda ylz veya yon siralama islevi
SURT acllir’kapatilir.

Sayim ayrintilarini, mezhep ve adetleri ve seri numaralarini kontrol etmek
HadMB icin basin Seri numaralanni kontrol etmek icin iki kez basin.

Yukari gezinme digmesi. BATCH acikken, 1 eklemek i¢in tusuna basin.
Ayrica CNT modu i¢in 800/1000/1200 nota/dak, SDC ve MDC modlarn
f_|_ icin 800/1000 nota/dak hizini segebilirsiniz.

t

Secimi onaylamak icin tusuna basin. Ayrica rapor araytzinde Tamam'a
basin, yazdirabilirsiniz

OK

‘v Asadi dogru gezinme digmesi. BATCH acikken 10/20/50/100'G segmek
/ icin basin.




I11. Teknik Parametler

Olgliler W280XD260XH 320mm

Paket W370XD320XH 375mm

N.Weight Approx.11.0Kg

G.Weight Approx.12.0Kg

Sayim Hiz 800/1000 not/dak (MDC SDC and CNT

MODE) 1200 not/dak (CNT MODE

only)

Ekran TFT 35

Dil English or Customized

Sayilalabilir Banknote Boyutlari

Maximum 185x90 mm
Minimum 110x60mm
Thickness: 0.08~0.12 mm

Uygun Para 8 Ulke Paras

Besleme Sistemi Roller Friction System

Yi1gin Kapasites 500 Adet

Istif Kapasitesi 200 Adet

RET Gozil K apasites Y aklasik.50 Adet(AZ\g;éOO Adet Arasnda

Power Supply

AC 100~240V +10%50/60 Hz

Maximum 1.8A(100~240 VAC)

Power Consumption

Iding 0.2A(100~240 VAC)

120W
Derece 0°C~35°C(Operating)
Kullanim Ortami -10°C~60°C (Stock)
Nem 20%~90%(no condensation)
PC Terminal Interface(RS-232C)
Araylz Printer Inter Interface(RS-232C)
USB Disk USB2.0 USB3.0 Interface




1IV. Kullanim Modlari

1. CNT mode

CNT modunu se¢mek icin MODE digmesine basin. Bu modda ADD veya BATCH veya ADD+BATCHi
acabilirsiniz.

2. SDC mode

SDC modunu se¢cmek icin MODE dugmesine basin. Bu mod, tek bir banknotu saymak igindir. Sistem
ilk notayi referans noktasl olarak alacak ve farkl bir kuptirle karsilasildiginda saymayi birakacaktir.

3. MDC mode

MDC modunu se¢mek icin MODE diugmesine basin. Bu mod, karisik dederler igin deger sayma modudur
ve sayim ayrintilarini kontrol etmek icin RAPOR dugmesine basin.

V. Ayar Meni

1. Kullanici Menusu ve Servis Menusu

OK butonuna 5 saniye boyunca basin, asagidaki araylzde sizden bir sifre
girmeniz istenecektir. Varsayilan sifre ULl

é SET MENU )
HOME=) Settings
» 1-UV
2-MG1
3-MG2
4-Printers Baud Rate Set
5-Width
6-SIZE
7-Double
8-Half An Alarm Count
9-Start Sensor Threshold
10-IR Sensitivity
11-Back light Time
12-Clear Sensor Threshold
13-Alarm Counting Selection
14-SN Serial Number Switch
15-Brake Sensitivity
16-Beeper setup
17-Crown Number Contrast

\OK/Choice START/Save +-/Adj JUSD/




Hangi alt menlye girmek istediginizi se¢mek icin imleci kullanin ve onaylamak icin OK
digmesine basin, geri donmek icin MODE'a basin ve sayma arayuztine geri donmek
icin BASLAT digmesine basin.

Kullanici menUsune girdikten sonra araylz asagidaki gibi olacaktir:

SET MENU

HOME=> USER MENU
—  1.UV Threshold
2.MG1 Sensitivity
3.MG2 Sensitivity
4.Printers Baud Rate Set
5.Width Threshold
6.5ize Threshold
OK/choice Start/Save +/Adjust BATCH/Ret -1-

Sonraki alt menuyu secmek icin imleci kullanabilir ve onaylamak icin OK
digmesine basabilir ve cikmak icin MODE dugmesini kullanabilirsiniz.

(Lutfen uretici firma veya yerel distributoriuniiz ile iletisime gecmeden
degisiklik yapmayiniz.)



2.CIS Kalibrasyonu

CIS sensorini ayarlamak gerektiginde lutfen

A. Arkakapag! agin ve beyaz kagidi makineye koyun, gerektiginde lttfen dncelikle sensorleri
temizleyin:




b .CIS senstriint ayarlamak icin ikinci segenek olan “Beyaz kalibrasyon kagidini koy” u segin.

CIS adjust start

108

At the end, take out the test paper and restart the

machine
CIS adjust start CIS adjust start
OK! FAILIN
At the end, take out the test paper and 2 LOWER CIS
restart the machine FAIL 3 IR FAIL
(when CIS adjust succeed) (when CIS adjust failed)

3. FINTESS AYARI:(istege Bag)

( SET MENU )

HOME=) FIT Ness Set
» 1 HOLF
2 TEAR
FOLD
DDD

STAIN
NEW&OLD
SET Fitness
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\OK/Choice START/Save +-/Adj USD)




4.ZAMAN AYARI

“Zaman ayari’'na girmeyi secerseniz asagidaki arayizi goreceksiniz, saat ve tarihlerinizi girin

5.VERSION NUMBER:

INFO
Main: 9112
Image: 200

6. FABRIKA AYARLARINI GERI YUKLEYIN :
Asagidaki arayuzi gordigunizde bitti




VI. Bakim ve Sorun Giderme

Bagladiktan sonra makine otomatik olarak kendi kendini kontrol edecektir. EJer 6énceden ayarlanmis
pencere asagidaki hata kodunu gosteriyorsa, genel olarak konusursak, bunun nedeni ylizeydeki toz
veya notlar nedeniyle engellenen sensordir. Bu nedenle lutfen yuzeydeki veya sensordeki tozu
temizleyin. firga veya yumusak bir bezle silin veya notlari kaldinn. Ardindan makineyi yeniden baglatin.

1.Hata Kodlan

A. Hazne Sensoru Hatasi (Hazne sensorind kaplayan
bir sey veya hazne sensoru hasarli).

| B.istifleyici Sensér Hatasi (Bir sey istifleyici sensérini
~ kaplamis veya istifleyici sensort hasarli.)

C.Ana motor hatasi (Motor problemi veya hiz sensoru hasarh)



2. Other Error code reference

Hata Kodu Sorun C0Ozim
E1l UV ERROR UV Kalibrasyon
E2 DOUBLE ERROR banknotu kontrol edin/ beslemeyi kontrol edin
E3 CHAIN ERRROR Besleme boslugunu kontrol edin
E4 HALF ERROR
E10 IMAGE ERROR Verileri Toplama
E11 WIDTH ERROR
E13 FACE IMAGE ERROR Iki ytzl G sorun versiyonu
El4 DENOMINATION ERROR
E15 IMAGE SIGNAL ERROR
E20 MT ERROR
E21 MG ERROR
E30-E47 IR ERROR
E52 FIT NESS
E53 FIT NESS
E55 FIT NESS
E56 FIT NESS

3. Yigin Ayari:

Faturalarin hatall beslenmesi durumunda, makinenin tst kisminda bulunan para
ayarini cevirerek haznedeki fatura kalinligini ayarlayin.

Hazne cok siki oldugunda litfen “-” konumuna getirerek

gevsetin.

Hazne cok gevsek oldugunda litfen “+"ya cevirerek sikin.




vir. Makinalarda acilabilen pozisyonlar:

Faturalar makinelere sikistiginda, lutfen makineyi acin ve faturayi alin









