Uyarilar & Bakim

Silindirleri Temizleme :

1. Baglamadan 6nce, makinenin gii¢ diigmesini agin.

2. Once A3 boyutunda kagidi katlaym ve katlanns tarafini besleme agzma koyun, silindire
yapismus olan plastik tutkallari silene kadar bu iglemi tekrarkaymiz.

Makineyi Temizleme :
1. Uriiniin bakimim yapmadan énce, makineyi daima elektrik fisinden cekiniz.
2. Makine soguduktan sonar, temizlemek icin yumusak bir bez kullanin

Dikkat edilecek diger seyler :

1. Makineyi kullandiktan sonra daima elektrigini kapatm, Makineyi asla siirekli olarak 1 saat kadar
cahstrmaym. Her laminasyondan sonra liitfen 15 saniye bekleyiniz, Makinenin sogumast i¢in en
fazla 30 dakika cahistiktan sonra gii¢ diigmesini kapatmniz.

2. Makineyi nemli ortamlardan koruyunuz. Makineyi kullanmadan kuru oldugundan emin olunuiz.
Makineyi klimali ortamlarda kapali tutmayiniz.

3. Bu makine i¢in tasarlannug laminasyon filmler haricinde makine i¢ine bagka bir nesne
koymayniz, ¢ok ince (fax kagidi ve 30mikrondan ince belgeler) ya da ¢ok yumusak belgeler
besleme agzma koymaymiz, bu yan girmesine ya da ters donmesine neden olur.

4. Makineyi kullanirken asla dergi veya elbise gibi seyler ile 6rtmeyiniz.

5. Laminasyonu oda sicakhgmnda muhafaza ediniz. (10-35°C arasmnda) .

Laminasyon Filmi Sartnamesi:

1) Laminasyon filminin, kaplamak istediginiz belgeden yeteri kadar disar1 tashgindan emin
olunuz (3-5mm). Bu dogru laminasyon kaplama i¢in gerekli sarttir.

2) Liitfen onerilen standartlarda laminasyon kagdi, besleme haznesine koyarak hafifce ileri
titiniz. Kagidi fazla ittirmeniz kirismasma neden olabilir.
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3) Laminasyon kagidi tekrar kullanilamaz.
Maksimum Laminasyon yiizii.: 75-150Mikron her yiiz.
Max Laminasyon Boyutu: 340mm.

Muihlen Ofis Makineleri

A3 Laminasyon Ma

Kullanim Kilavuzu

Dikkat: Bu Kullanma Kilavuzunu Dikkatlice Okuyunuz I



https://www.parasistem.com/laminasyon-makinalari
https://www.parasistem.com/laminasyon-makinalari/muhlen-3af-laminasyon-makinesi/

Parca isimle

1. Hazar Sinyali
2. Gii¢ Sinyali
3. Is1 Anahtan

4. Gii¢c Anahtan
5. Laminasyon Girisi
6. Sikisma Onleme Kolu

Parametre
Boyut: 470*190* 100mm Isi: Degisken
Silindir: 4 Silindir Sikis. Onleme: | Evet
Laminasyon 350mm/dakika \oltaj: 220V 50Hz
;-I’[l:;(-s. Kalinhk: | 0.6mm Hazirlama: 3~5 Min

Karakterler ve islevleri

Bu makine 6zellikle her yapragi 75 mikrondan 150 mikrona kadar laminasyon yapmak igin
tiretilmistir. Kaplanacak olan belgenin, resmin, kartin vb. Boyutlan A3 ebatindan daha biiyiik

olmamalidir.

Onemli:

1. Bumakineyi yatay cahstirmak i¢in yeterli alan saglaymiz.
2. Kullanilacak voltajn 220V 60Hz oldugundan emin olunuz.
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Kullanma

1.  Elektrik prizine ana fisi takin ve gii¢ diigmesini agin@), sonra kirmiz sinyal yanacaktr. (2)
yanar ve motor cahigmaya baslar.

2. Eger kullandigin filmin her sayfasi 755-150micron arasinda ise dogru istyr anahtart
cevirerek seginiz (3) dogru pozizyonu seginiz, ya da kullandigin film soguk film ise, 1s1
ayarini soguk pozisyonuna getiriniz.(3) pozisyon “soguk”.

3. Laminasyon filmini almiz. Miihiirlii olmayan kenarindan tutunuz ve her iki yapragt
birbirinden ayirmiz. Kaplamak istediginiz belgeyi bu iki yapragn ortasma kenarlari bos
kalacak sekilde yerlestiriniz. Makine 3-5 dakika® yandiktan sonra, hazir sinyali yanar(D
Sinyal yanar.

4. Kapah tarafi makineye bakar sekilde, film kesesini besleme haznesine itin, laminasoyon
islemi otomatik olarak baslayacaktir. Laminasyon esnasinda belgeyi ¢ikarmak igin baski
uygulamaymn. Eger sikisma gerceklesirse, sikisma yaym boliimiine bakin

SOGUK LAMINASYON : Soguk laminasyon igin makine mutlaka soguk olmahdir.
(35 derecenin altinda olmalidir.), ve sadece soguk laminasyon i¢in iiretilmis filmler
kullanilmahidir._Her zaman soguk laminasyon gerekiyorsa sicak laminasyondan dnce
soguk laminasyon énerilir.

SIKISIKLIK GIDERME: Laminasyon kagidinin makine igine dikey girmemisise
yada iceride, sikisma konuna basimz (), sonra laminasyon kesesi rahatca disari
cikartilabilir.

Uyarilar:
1. Laminasyon film kese kagidinm1 makineye iterken, kilavuz ¢izgilerini
kullanarak dik bir sekilde makineye makineye itiniz.

2. Farkli tiplerde kagit tiriinleri, esit miihiir yada bulutlu goriinebilir. Bu durumda
daha iyi etki i¢in, laminasyon i¢in film kesesini takiniz.
3. Laminasyon yapmadigimiz durumlarda, {initenin gii¢linii kapatiniz.

4. Laminasyon edildikten sonra disar1 ¢ikan slaytlar, ¢cok sicak olabilir ve kolayca
seki bozulabilir. Liitfen elinizi kesmemeye dikkat ederek, laminasyon filmini
dikkatlice disar1 aliniz.
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