Adim 5: Belge Baglayici
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MUHLEN TD-12
KULLANIM KILAVUZU

Halka Secici < [ Topuz

Tarak Pin Sistemi

Ozellikler:

TD-1100

Alan

3:1

Delme Kapasitesi

12 sayfa (201b/80g Sayfa ya da 2 sayfa kapak bagl.

Cilt Halkasi1 Boyutu

1/4" den9/16"e kadar(6.4mm ~ 14.3mm)

Max. Zaman bas. delme ebadi A4 (Uzatilabilir)

Baglama Sistemi Dikey

Marj Derinligi 2.5, 3.5, 4.5 mm
Delik Tipi Alan  (4x4 mm)
Delik Miktar 34

Makine Olgiileri 440x235x350 mm
Makine Agirhigi 4.5Kg
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KULANIM
KURMAK

Makinenin diiz, sabit bir yiizeyde oldugundan emin olun

Kagit atik tepsisinin bos oldugundan ve dogru sekilde takildigindan emin olmak igin
kontrol edin.

Ayarlanabilir kagit durdurucuyu cekerek istediginiz kagit boyutuna ayarlayin.

Kenar seciciyi sola veya saga hareket ettirerek kagidin kenar boslugunun boyutunu
ayarlayin.

Yeni bir makineyi kullanmaya baslamadan 6nce, karton kagidini kagit girisine posetleyin,
bicaklara tutturulmus yaglarn silmek icin birka¢ kez delin.

Dokiimanlariniz i¢in dogru biiyiikliikte 3: 1 ikiz telli tel ve kapaklan sec¢in. Uygun cift
dongiilii tel boyutlar icin bkz. "Baglama halkasi verileri”

NOT: Bitmis belgeyi delmeden 6nce hurda kagitlarin dogru hizalandigindan
emin olmak icin parcalarn test edin.

DELME VE CILTLEME

- Halka segiciyi delme konumuna gevirin (Bu En Onemli Mesaj)

. On ve arka kapaklan kagit girisine uzunlamasina kaydirin. Delme kolunu
cekin. Sertlestirilmis ¢elik kaliplar, PVC, Poli kapaklar, Polyester vb.
Malzemeler gibi zimpara delici veya sert zimbalama yaparken bile her
seferinde temiz ve hassas bir zimba saglar.

- Kalan kagitlari, makineyi asin yilkklemeyen kiiciik partiler halinde yerlestirin.
Bu makine, ayni anda 12 sayfalik 201b./80gr kagit delebilir.

Tel tarak destegine dogru biiyiikliikte bir 3:1 kazan-dongiilii tel koyun. En
iyisi icin Sonuclar, 6nce 6n kapag: 6n yiizii asag: bakacak sekilde takin ve
daha sonra sayfalar ve arka kapak. Tel ile dokiimani alin ve tel deligini
telin yakinina yerlestirin.

- Kablo secicisini, sectiginiz Ciltleme telinin boyutuna karsilik gelen degeri
gosteren konuma getirin.

- Yukarida bahsedilen tiim adimlarin iyi yapilmasi durumunda kapatma telinin
kolunu bir saniye siireyle kisitlayici konuma ¢ekin, kolu kaldirin ve bagh
belgeyi cikarin.

ATIK CEKMECININ BOSALTMASI
Ciltleme makinesinin yan tarafinda bulunan kagit atig: kaseti, bosaltmak

icin kolayhkla cikarilabilir. Delme isleminden 6nce kagit atik kasetinin
dogru sekilde takildigindan emin olun.

Baglama halkasi verileri

Metrik Sistem Metrik Sistem Baglama Kapasitesi
(mm) (inch) (Sayfa)
4.8 3/16 2~30
6.4 1/4 31-45
7.9 5/16 46-60
9.5 3/8 61-75
1" 7/116 76-95
12.7 1/2 96-105
14.3 9/16 106-120

ADIM 1: Farkh ebattaki sayfalan ayarlama

Makinenin nasil cahstinlacagina dair sematik goriintii
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ADIM 2: Kenar derinligini ayarlama

ADIM 4: Delik delme
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